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PETROLEUM COKE




CODE : TPC-1

Specifications									

Fixed Carbon 	: 97% min 
Ash 			: 2% max
Suplhure		: 1%
Moisture		: 1%
SIZE 0-0.25mm	: 90%min










NOT : YUKARIDA BELİRTİLEN SPESİFİKASYONLAR STANDART OLARAK BELİRTİLMİŞTİR. TALEBINIZE KARŞILIK FARKLI ÖZELLİKLERDE ÜRÜN TEDARİĞİ YAPILMAKTADIR.





PHENOLIC RESIN




Otomobil 
  Cam Elyafı 
  Ahşap Ürünler
  Dekoratif Lamineler 
  Fenolik Köpükler 
  Sürtünme 
  Kauçuk Güçlendirme
  Keçe Birleştirme 
  Dökümhaneler 
  Sıcağa Dayanıklı Malzemeler 
  Elyaf Güçlendirme 
  Elektrik Laminesin 
  Kaplamalar 
  Yapıştırıcılar 
  Mürekkepler









	TUNCA
	Cure(S)
	Degree of fluidity(mm)
	Free phenol (%)
	Hexa content(%)
	Finess
	Characteristic

	Grade
	150℃
	
	
	
	(%)
	

	TRM-RS-1
	90-130
	30-45
	≤1.5
	7.5-9.5
	97
	Pure phenolic resin

	TRM-RS-2
	70-105
	≥22
	≤1.0
	8.0-10.0
	97
	Pure phenolic resin

	TRM-RS-3
	70-105
	26-40
	≤1.0
	6.5-8.5
	97
	Pure phenolic resin

	TRM-RS-4
	60-90
	≥25
	≤1.7
	8.0-10.0
	97
	Cashew modified

	TRM-RS-5
	60-90
	30-50
	≤2.2
	6.5-8.5
	97
	Cashew modified

	TRM-RS-6
	60-100
	≥18
	≤1.5
	7.5-9.5
	97
	Pure phenolic resin

	TRM-RS-7
	60-90
	20-35
	≤2.2
	6.5-8.5
	94
	Rubber modified

	TRM-RS-8
	50-90
	≥30
	≤2.0
	6.5-8.5
	97
	Cashew, boron modified

	TRM-RS-9
	85-110
	30-45
	≤1.5
	6.5-8.5
	97
	Pure phenolic resin

	TRM-RS-10
	90-120
	≥30
	≤2.2
	6.5-8.5
	94
	Rubber modified

	TRM-RS-11
	80-100
	≥22
	≤1.5
	8.0-10.0
	97
	Cashew, melamine, boron modified

	TRM-RS-12
	80-130
	20-40
	≤3.5
	15.0
	97
	 







NOT : YUKARIDA BELİRTİLEN SPESİFİKASYONLAR STANDART OLARAK BELİRTİLMİŞTİR. TALEBINIZE KARŞILIK FARKLI ÖZELLİKLERDE ÜRÜN TEDARİĞİ YAPILMAKTADIR.
















CHOPPED STEEL FIBER (WOOL)


Kıyımlanmış çelik fiber (yünü) kullanım alanları ; 
 Otomobil 
 Lokomotif 
 Motosiklet 
 Uçak fren 
 debriyaj balatalarında sürtünme kaybını en aza indiren hammadde olarak kullanılmaktadır.

	TUNCA  SEPCS
	Bulk Volme
	Rotap sieve Analysis（100g / 10 Minutes） 
	Oil Content

	
	CC/G
	14#
	20#
	40#
	70#
	100#
	Pan
	(%)

	
	 
	(+1.4mm)
	(+850um)
	(+425um)
	(+212um)
	(+150um)
	(-150um)
	 

	1
	0.9-1.2
	0-1
	0-2
	0-10
	10-25
	5-15
	50-70
	0.3 Max

	2
	1.20-1.70
	0-1
	0-3
	5-17
	18-30
	10-25
	36-70
	<0.3

	3
	0.8-1.1
	0-1
	0-5
	5-15
	15-30
	5-25
	45-65
	0.3 Max

	4
	0.80-1.10
	0-1
	0-5
	10-25
	10-25
	10-25
	35-55
	<0.3

	5
	0.8-1.1
	0-1
	0-5
	8-25
	10-25
	5-25
	30-55
	0.3 Max

	6
	0.6-1.0
	0-0.1
	0-4
	10-25
	14-32
	10-35
	10-60
	0.3 Max

	7
	0.6-1.0
	0-0.1
	0-4
	10-22
	14-32
	10-35
	10-60
	0.3 Max

	8
	0.8-1.35
	18#
	35#
	60#
	120#
	230#
	Pan
	0.3 Max

	
	
	(+1.0mm)
	(+0.5mm)
	(+0.25mm)
	(+0.125mm)
	(+0.0625mm)
	
	

	
	
	0-1
	0-6
	6-23
	20-40
	20-43
	20-40
	




NOT : YUKARIDA BELİRTİLEN SPESİFİKASYONLAR STANDART OLARAK BELİRTİLMİŞTİR. TALEBINIZE KARŞILIK FARKLI ÖZELLİKLERDE ÜRÜN TEDARİĞİ YAPILMAKTADIR.



ANTIMONY TRISULPHIDE 



 ANTIMUAN,  Antimuan, endüstride metalik ya da türevleri şeklinde kullanılmaktadır. Ancak türevleri şeklinde kullanımı çoğunluktadır. 
Metalik antimuan kullanımı: 
    Metalik antimuan sağladığı avantajlar sebebiyle kurşun ve diğer metallerle alaşım oluşturmakta yoğun olarak kullanılmaktadır. Akümülatör imali, lehimcilik, matbaa harfi imali, askeri amaçlı malzemeler imalinde yaygın olarak kullanılmaktadır. Yüksek saflıktaki antimuan, yarı iletken olarak elektronik ve termoelektrik alet üreticileri tarafından intermetalik alaşım imalatında kullanılmaktadır. 
Metal dışı (ürünleri şeklinde ) kullanımı : 
    Antimuan'ın  2/3 ‘ ünden  fazlası türevleri şeklinde kullanılmaktadır.Türevleri arasında sülfitler  ve özellikle de oksitleri yaygın olarak kullanılmaktadır. Antimuan penta sülfit lastik endüstrisinde vulkanizasyon ajanı olarak,  antimuan sülfit yangın kontrollerinde ve cephane imalatında kullanılmaktadır. Antimuan trioksit plastikte, metal kaplamada, seramik ve emayede, boya sanayiinde beyaz boya maddesi olarak kullanılmaktadır. Antimuan oksit  tekstil, plastik ve kimya endüstrilerinde yangın geciktirici olarak kullanılmaktadır.

Specifications		Tolerance		Spec	
Sb Content  		 	+/- 1 %	            69 % min.
S content			+/- 2 %               	26 % min.
H2O ( 105°C )		+/- 1 %                	0,25 % min
Density			                                4,6
Tamped Volume 		+/- 1 %              	45-55
> 45 µ				+/- 1 %               	0,5 % max


NOT : YUKARIDA BELİRTİLEN SPESİFİKASYONLAR STANDART OLARAK BELİRTİLMİŞTİR. TALEBINIZE KARŞILIK FARKLI ÖZELLİKLERDE ÜRÜN TEDARİĞİ YAPILMAKTADIR.


VERMICULITE 

Kullanım Alanları,
 
 Bina izolasyonları
 Isıya dayanıklı kaplama malzemeleri 
 Organik Tarım 
 Boya, Lastik ve plastik üretimi

 CHEMICAL ANALYSIS

Main Constituents
SiO2				: 40.2%
Al2O3				: 12.9%
MgO				: 24.4%
Fe2O3				: 5.6%
K2O				: 5.0%
CaO.				: 1.5%
TiO2				: 1.4%
Na2O				: 2.0%
Cr2O3				: 0.3%
Loss on ignition			: 5.9%
Others				: 0.8%

GRADES : 
Large               -8, +2.8mm 
Medium            -4, +1.4mm
Fine                 -2, +0.710mm
Superfine         -1, +0.355
Micron              -0.710, +0.250mm






Endstriyel dolgu (FİLLİTE ) malzemesi
CODE: TCF-1


Specifications	 		 Value                            Tolerance                  Spec

CHEMICAL PROPERTIES

SIO2					 52 - 62 %
AL203 					30 - 36 %
CAO 					0.1 - 0.5 %
K20 					1.2 - 3.2 %
FE203 					1.0 - 3.0 %
TIO2 					0.8 - 1.3 %
MGO 					1.0 - 2.5 %
NA2O 					0.2 - 0.6 %
CARBON DIOXIDE			     70 %
NITROGEN 		  		     30 %

PYSICAL PROPERTIES

SPECIFIC GRAVITY 			   0.70 - 0.80 G/CC
BULK DENSITY 			400 - 450 KGS/CBM
HARDNESS (MOH)			            5 - 6
COMPRESSIVE STRENGTH 		180 - 280 KGS/CBM
SHAPE 				        SPHERICAL
PACKING FACTOR 			          60 - 65 %
WALL THICKNESS 		      5 - 10 % OF SHELL DIAMETER
COLOUR			       LIGHT GREY LIGHT BUFF
MELTING POINT 		       1200 - 1300 DEG CELCIUS
THERMAL CONDUCTIVITY 		      0.11 WM-1K-1
PH IN WATER					 6 - 7
MOISTURE 				       0.5 % MAX
LOSS ON IGNITION 			         2 % MAX
SINKERS				         3 % MAX
OIL ABSORBTION 			    16 - 18 G/100G

SIEVE ANALYSISANALYSIS :
+ 30 # (500 MICRON) 		0 - 1 %
+ 60 # (250 MICRON) 		0 - 5 %
+100 # (150 MICRON) 	           20 - 70 %
+150 # (106 MICRON)             50 - 80 %
+ 240 # (63 MICRON)              75 - 95 %
- 240 #                                       0 - 20 %

ROCK WOOL (LOOSE WOOL) KAYA YÜNÜ
[image: ]

KAYA YÜNÜ, 700ºC'ye kadar kullanılabilen Kaya yünleri endüstriyel fırınlarda ve buharlı kazanlarda özellikle arka plan izolasyonu olarak kullanılmaktadır. Granüle edilmiş kaya yünleri sürtünme malzemelerinde etkileyici role sahiptir. 
Tarım Sektöründe de renklendirici olarak kullanılabilmektedir. 

Balata üretiminde ise çelik yünü balatada mekaniksel dayanım, başlar [19]. sertlik, termal stabilite, aşınma direnci ve kararlı bir sürtünme üretir. Genellikle çelik yünü, Cu lifleri, Al lifleri, kaya yünü, cam yünü, seramik lifler ve aramid (kevlar) lifler Başlayıcılar, tüm bileşenleri bir arada tutmak ve tek başına veya farklı kombinasyonlarda kullanılırlar 


PERFORMANCE CHARACTERISTICS

Color 					White to Gray
Density (Specifi c Gravity) 		2.8-3.0 g/cc
Hardness 				6.0 Mohs
Fiber Diameter 				5 Microns, average
Fiber Diameter Range 			1.73 -8.65 microns
Fiber Length				0.1-4.0 mm, average
Fiber Tensile Strength 			80,000 psi
Fiber Tensile Modulus 			1,500-5,000 kpsi
Refractive Index 			1.62-1.64
Devitrifi cation Temperature 		1,550° F (843° C)
Melting Point1 Approximately 		2,200° F (1,204° C)



CHEMICAL COMPOSITION

Oxide 	Percent by Weight
SiO2 		38-46
Al2O3 		9-12
CaO 		31-40
MgO 		8-15
Fe2O3 		0-2



























Kampana balata aksesuarları (temsili resimdir modele göre değişebilir)


Balata aksesuarları (temsili resimdir modele göre değişebilir)


[image: BALAT AKSESUAR]



Disk balata aksesuarları (örnek resimdir)

[image: AKSESUAR 29105]

Metalik shim (ses kesici) kendinden yapışkanlı 
Specification
[image: tunca anti noise shim]

Damping System Construction
Caliper Side
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Rubber Coating - 0.057 mm (0.0023 in.) Cold Rolled Steel - 0.400 mm (0.0157 in.) Rubber Coating - 0.057 mm (0.0023 in.) PSI-63 Viscoelastic - 0.120 mm (0.0047 in.)
Nominal - 0.634 mm (0.0250 in.)
Minimum - 0.581 mm (0.0228 in.) / Maximum - 0.687 mm {0.0271 in.)

BackPlate Side

(Plus Protective Film)

Attachment ParameterS (These are recommendations only and may vary depending on the process)

Bonding Part Pressure: 400 psi (28 bar)
Out of the Press Insulator Bond Line Temperature: 20 °C
(68 °F)
Bonding Time: 10 seconds
A DOE must be completed on production eguipment to
optimize the bonding pressure, time and temperature.
TRM is available to help.


Mechanical fastening is recommended.
Use of compliant layer during bonding process is
recommended.
» Remove protective film from the adhesive prior to bonding onto the backplate.

 

	SHIM PLATES CATALOGUE

	D52
	D54
	D56
	D57
	D58
	D61
	D71
	D76
	D77

	D81
	D82
	D84
	D86
	D92
	D94
	D97
	D98
	D99

	D100
	D101
	D103
	D104
	D106
	D109
	D112
	D113
	D114

	D115
	D117
	D118
	D120
	D123
	D124
	D130
	D131
	D132

	D134
	D135
	D136
	D137
	D141
	D142
	D143
	D144
	D145

	D146
	D147
	D148
	D149
	D150
	D153
	D154
	D156
	D157

	D158
	D159
	D160
	D161
	D162
	D163
	D165
	D169
	D170

	D172
	D173
	D175
	D176
	D177
	D178
	D179
	D183
	D185

	D188
	D191
	D194
	D195
	D199
	D200
	D202
	D214
	D215

	D216
	D217
	D219
	D210
	D221
	D222
	D226
	D227
	D228

	D229
	D230
	D237
	D240
	D242
	D245
	D248
	D251
	D252

	D253
	D255
	D256
	D257
	D258
	D260
	D261
	D262
	D263

	D264
	D266
	D272
	D273
	D274
	D275
	D276
	D277
	D278

	D279
	D281
	D2282
	D285
	D289
	D290
	D291
	D293
	D294

	D295
	D296
	D298
	D300
	D301
	D302
	D306
	D308
	D309

	D310
	D311
	D313
	D314
	D315
	D316
	D317
	D318
	D319

	D320
	D321
	D322
	D323
	D324
	D325
	D326
	D331
	D333

	D334
	D338
	D340
	D341
	D342
	D344
	D346
	D347
	D348

	D349
	D352
	D353
	D354
	D355
	D356
	D357
	D358
	D359

	D361
	D362
	D363
	D364
	D366
	D367
	D368
	D369
	D370

	D373
	D374
	D376
	D377
	D378
	D381
	D382
	D383
	D385

	D387
	D388
	D389
	D390
	D391
	D392
	D394
	D395
	D396

	D397
	D398
	D399
	D401
	D402
	D403
	D405
	D406
	D407

	D408
	D409
	D410
	D411
	D412
	D413
	D414
	D415
	D417

	D418
	D419
	D420
	D421
	D422
	D423
	D428
	D429
	D430

	D431
	D435
	D436
	D437
	D439
	D440
	D441
	D443
	D444

	D445
	D448
	D449
	D451
	D452
	D455
	D456
	D459
	D460

	D461
	D462
	D464
	D465
	D466
	D440
	D441
	D443
	D444

	D473
	D474
	D475
	D477
	D478
	D479
	D480
	D481
	D484

	D485
	D487
	D490
	D492
	D493
	D496
	D497
	D498
	D499

	D500
	D502
	D503
	D504
	D505
	D506
	D507
	D508
	D509

	D510
	D512
	D514
	D515
	D517
	D522
	D526
	D529
	D530

	D530
	D532
	D534
	D536
	D537
	D538
	D539
	D540
	D542

	D543
	D544
	D545
	D547
	D549
	D552
	D553
	D554
	D556

	D557
	D558
	D559
	D560
	D562
	D563
	D564
	D565
	D566

	D567
	D568
	D570
	D571
	D572
	D574
	D576
	D580
	D581

	D583
	D585
	D586
	D587
	D588
	D590
	D591
	D593
	D595








Wear sensor



	WEAR SENSORS FMSI REF.

	D52
	D96
	D110
	D111
	D134
	D136
	D139
	D141
	D147

	D148
	D149
	D150
	D152
	D153
	D154
	D156
	D159
	D160

	D162
	D170
	D178
	D179
	D183
	D185
	D189
	D191
	D194

	D195
	D199
	D200
	D202
	D205
	D213
	D214
	D215
	D216

	D217
	D219
	D220
	D221
	D226
	D227
	D228
	D229
	D230

	D231
	D237
	D240
	D242
	D245
	D249
	D251
	D252
	D253

	D255
	D256
	D257
	D259
	D260
	D261
	D262
	D263
	D264

	D266
	D272
	D273
	D274
	D275
	D276
	D277
	D278
	D279

	D281
	D282
	D285
	D289
	D290
	D291
	D293
	D294
	D295

	D296
	D298
	D300
	D301
	D302
	D306
	D308
	D309
	D310

	D311
	D312
	D313
	D314
	D315
	D316
	D317
	D318
	D319

	D320
	D321
	D322
	D323
	D324
	D326
	D331
	D333
	D334

	D336
	D340
	D341
	D342
	D344
	D346
	D347
	D348
	D349

	D350
	D352
	D353
	D354
	D355
	D356
	D357
	D358
	D359

	D361
	D362
	D363
	D364
	D365
	D367
	D368
	D369
	D370

	D373
	D374
	D376
	D377
	D378
	D381
	D382
	D383
	D385

	D387
	D388
	D389
	D390
	D391
	D392
	D394
	D395
	D396

	D397
	D398
	D399
	D401
	D402
	D403
	D405
	D406
	D407

	D408
	D409
	D410
	D411
	D412
	D413
	D414
	D415
	D417

	D418
	D419
	D421
	D422
	D423
	D428
	D429
	D430
	D431

	D435
	D436
	D437
	D439
	D440
	D441
	D443
	D444
	D445

	D448
	D449
	D451
	D452
	D455
	D456
	D459
	D460
	D461

	D462
	D464
	D465
	D466
	D469
	D470
	D471
	D473
	D474

	D475
	D477
	D478
	D479
	D480
	D481
	D484
	D485
	D487

	D490
	D492
	D493
	D496
	D497
	D498
	D499
	D500
	D502

	D503
	D504
	D505
	D506
	D507
	D508
	D509
	D510
	D511

	D512
	D514
	D515
	D517
	D522
	D523
	D524
	D526
	D527

	D528
	D529
	D530
	D531
	D532
	D534
	D536
	D537
	D538

	D539
	D540
	D542
	D543
	D544
	D545
	D547
	D548
	D549

	D552
	D553
	D554
	D555
	D556
	D557
	D558
	D559
	D560

	D561
	D562
	D563
	D564
	D565
	D566
	D567
	D568
	D570

	D572
	D573
	D574
	D576
	D579
	D580
	D581
	D583
	D585

	D599
	D601
	D607
	D610
	D611
	D613
	D614
	D615
	D616

	D617
	D618
	D619
	D621
	D623
	D625
	D626
	D627
	D628

	D629
	D630
	D631
	D632
	D633
	D634
	D636
	D637
	D638

	D640
	D641
	D642
	D643
	D644
	D645
	D647
	D648
	D649

	D650
	D652
	D653
	D654
	D656
	D657
	D658
	D662
	D664
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